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ПРЕДИСЛОВІЕ. 

Предлагаемый трудъ есть продолженіе начатаго нами въ 

лредъидущемъ выпуск описанія фабричныхъ заведеній Москов-

скаго у зда и обнимаетъ собой лишь бумагопрядильное производ-

ство. Громадные разм ры изсл дованныхъ нами бумагопрядиль-

ныхъ мануфактуръ, изъ которыхъ каждая им етъ видъ неболыиаго 

городка, а равно и изобиліе собраннаго матерьяла, частью чисто 

санитарнаго, частью санитарно-техническаго и санитарно-эконо-

мическаго, заставилп насъ посвятить этимъ фабрикамъ ц лый 

выпускъ. Что касается способа изложенія, то мы сохраннли за 

нимъ описательный характеръ, котораго придерживались и въ 

нашей работ по Клинскому у зду. При этомъ мы вполн допус-

каемъ. что огульное описаніе фабрикъ, которое бы содержало лншь 

общія данныя, среднія величины и проч.,и не касалось бы инди-

видуальныхъ особенностеи въ устройств фабрпк-ь и подробностей 

условій труда и жизни рабочихъ на калідой изъ нихъ, значительно 

сократило бы объенъ настоящей работы. Но въ то же время мы 

уб зкдены въ томъ, что въ такомъ случа утратилось бы весьма 

много драгоц ннаго матерьяла, который не только теперь же не-

обходимъ для всесторонняго пониманія фабричной обстановки, но, 



- IV — 

кром того, будетъ им ть большое значеніе впосл дствіе, когда 

придется свести итоги вс мъ нашимъ изсл дованіямъ, для общихъ 

выводовъ и соображеній. He сл дуетъ, поэтому, забывать, чтовсе, 

чтб мы даемъ въ настоящее время, им етъ бол е или мен е ха-

рактеръ сыраго матерьяла. 

Москва. Апр ль 1882 г. 

Ф. Эрисманъ. 

.эіасжэшілчп 
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ОТД ЛЪ ТРЕТІЙ 

Частное оішсаніе фабрикъ и заводовъ. 

Бумагопрядильныя фабрики. 

1. Бумагопряднльная фабрина Товарищества Реутовской Ману-
фактуры (планъ № 1). Осмотр на 22. 23. 24. 26. 27 и 28 января 1881 г. 

Общія св д нія. Фабрика расположена въ Пехорской водости, въ 
приход Никольскомъ (Архангельскомъ) при сельц Реутов , въ раз-
стояніи 10 верстъ отъ Рогожской заставы и въ 2-хъ верстахъ отъ 
Владимірскаго шоссе. Она была основана въ 1843 году купцомъ Сер-
г емъ Алекс евичемъ Мазуринымъ, а въ 1861 году перешла во вла-
д ніе вновь образовавшагося Товаршцества Реутовской МануФакту-
ры, въ которомъ, впрочемъ, принимали главное участіе сами Мазури-
ны.—Въ 4-хгь верстахъ отъ Фабрики находится станція Кусково Ниже-
городской жел зной дорогн, но Фабрика ие пользуется этой станціей 
ни для отправки товара, ни для иривоза хлопка или др. матеріаловъ, 
а вс свои сношенія съ Москвой совершаетъ на лошадяхъ-, съ этой 
ц лью влад льцами Фабрики проложено собственное шоссе, на протя-
ніеніи 2-хъ верстъ, отъ самой Фабрики, черезъ с. Ивановское, до Вла-
димірскаго шоссе. 

Топографія м стности. Пространство, занимаемое Фабрикой, со вс іга 
принадлегкащими къ ней строеніями и пр., равняется приблизительно 
25 десятинамъ. М стность совершенно ровная, безъ всякнхъ уклоновъ; 
почва преимущественно глинистая. Съ юга и съ с вера Фабрика окру-
жена л сомъ; къ востоку находятся луга и пашшг, къ с верозападу, 
между Фабрикой и с. Ивановскимъ, — исключптельно пахотная земля; 
разстояніе до с. Ивановскаго не превышаетъ І д версты. Кром трак-
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тира, раснодо/кеннаго непосредственио за Фабричными воротани, дру-
ги. ь жилыхъ строспій вблизи самой Фабрики не им ется.—Несмотря 
на отсутствіе какой либо р ки, м стность не ліішена воды, ибо на 
Фабричномъ двор находится н сколько прудов'ь, частью естествеиныхъ, 
частью искусственно вырытыхъ или углублеиныхъ и доставдяющихъ 
водуг вполн годную для питаиія паровыхъ котловъ. Колебанія уровнп 
воды въ большомъ пруд достигають приблиз. 1 арипіна, причемъ-
наиболыиее колнчество врды въ пруд встр чается весной, наимень-
шее—въ август и сяц . Кром того, на различныхъ м етахъ Фаб-
ричнаго двора (см. планъ) вырыты колодцы (числомъ 7), изъ которыхъ 
вода берется въ пнтье и для стряшш. Глубина' этихъ колодцевъ ко-
леблется отъ 20—40 арш.; сіой воды въ нихъ весьыа значительный,. 
доходящій до 18 арш.^ ст ны колодцевъ од ты бревспчатылгь срубомъ;, 
вода добывается посредствомъ обыкновенныхъ насосовъ. 

Св д нія о строеніяхъ. Взаимное положеніе Фабричных';. и жилыхъ-
построекъ видно изъ прилагаемаго плана. Два главные Фабричные кор-
пуса, старый (III а и h) и новый (I), построены въ одну лішію и пе-
реднимъ Фасадомъ обращены къ с верозападу. Непосредственно передъ-
старымъ прядильнымъ корпусомъ, почти во всю длішу его, расподо-
жена котельная, разд ленная на дв половины старой паровой- къ 
котельной, спереди, прилегаетъ газовый заводъ. Зданія XII, XIII и 
XIV (слесарня, мотальная контора, пачечная и мотальиыя мастер-
скія), расположенпыя позадн стараго корпуса, образуютъ съ црсд д-
иіімі» закрытый съ трсхъ сторонъ дворъ, большею частьюзастроениыіі 
здапіяліи разлнчной величины и высоты и весьма пеправильной Формы, 
т сно примыкающидт другъ къ другу (\'ІІ, YIII, IX, X и XI)-въ этомъ. 
лабиринт мелкихъ построекъ, въ которомъ сразу весьма трудио оріен-
тироваться, пом щаются небольшія приготовительныя мастерскія, сто-
іярная и кузпица; правильной Формой и значятедьными разм рамм 
отличается лишь прцлегающее къ староиу корпусу одноэтажное зда-
иіе Ла І, бол е цоздняго происхождеиія, въ которомъ псш щается одна 
изъ пряднльпыхъ мастерскихъ. За Фабричпьган строеніямй, лежду \w-
сл дшшн и прудомъ, расположена баніі й н сколыю кладовыхъ для 
хлопка, а со стороны новаго корпуса, подъ пряыымъ угломъ еъ ним -
и на н котором-ь разстояніи отъ него, тянется длішн йшій сарай, так-
же служащій для пом щенія хлопка. Вс дола для сдуясащихъ ІІ ра-
бочнхъ находятся въ той части Фабричнаго двора, которая обращена-
къ с. Ивановскому, причемъ строенія бол е давняго происхожденія 
(XXXII, XXXIII, ХХХ и XXIX) расположены группой, блнже къ 
Фабрик , а иовые спалыіыо корпуса, выстроенные въ 187!) и 1880 PP. 
(XXXV'I й XXXVII), иаходятся на значительномь разстояніи иакъ отъ 
другихъ килыхъ пом щеній, такъ и отъ самой Фабршси; Полі.нида 
(XXXVIII) занішаетъ открытое со вс хъ стороігь и приблизительно 
ценгральиоо м сто, no отіюіиенію къ спалыіялгь, такь что расіюло-
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женіе ея можно признать не только вполн удобнымъ для рабочихъ 
но и совершенно безопаснымъ въ гигіеническомъ отношеніи. 

Разм ры главн йшихъ Фабричныхъ и жилыхъ строеній, а также 
и св д нія о числ этажей, матерьял постройки и спеціадьномъ наз-
наченіи каждаго зданія приведены въ сл дующей таблиц , изъ кото-
рой, между прочимъ, видно, что за исключеніемъ больницы, училища 
и н которыхъ сараевъ, вс зданія выстроены изъ кирпича и крыты 
жел зомъ; болъница и училище бревенчаты, но также крыты же-
л зомъ. 

Разм ры и назначеніе главн йшихъ фабричныхъ построекъ. 
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Квартири елукащвхъ. 
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ІІошариый сарай. 

Смалыіи рабочихъ. 
тоже. 
тожо. 
тоже. 

Больнвца. 

Училииів. 

Св д нія о мастерскихъ. Какъ абсолютная, такъ и относительная 
ведичина мастерскихъ на описываемой Фабрик колеблется между весь-
ма широкими пред лами: тогда какъ самыя болыиія мастерскія вм -
щаютъ въ себ до 550 куб. саж. воздуха, встр чаются рядомъ съ ними 
пом щенія съ емкостью, непревышающей 12, 11 и даяіе 6 куб. саж. 
Наибол е просторныя мастерскія находятся въ новомъ прядилъномъ кор-
пус (I), въ которомъ многія пом щевія занимаютъ всю ширину и 
почти всю длину зданія, представляя громадныя залы въ 75 ар. длииы, 
33—35 ар. ширины и отъ 5 2 до 6 ар. высоты, пользующіяся прекрас-
нымъ дневнымъ св томъ черезъ многочислевныя окна весьма большихъ 
разм ровъ (З1/, ар. высоты и 2,/1 ар. шир.). Наибольшій объемъ воз-
духа (10.5—21 куб. саж.) на 1 чел. приходится въ прядилышхъ и кру-
тильныхъ мастерскихъ, такъ какъ работа за установденньши зд сь 



машинами требуетъ сравнительно весьма небольшаго количества рабо-
чихъ; но и въ приготовитедьныхъ отд леніяхъ, гд число машинъ и 
количество занятыхъ за ними рабочихъ значительно больше, нежели 
въ прядильныхъ залахъ, все же приходится на рабочаго не мен е 
5—6 куб. саж. пространства. Относитедьно гораздо мен е просторны, 
хотя и абсолютно довольно большихъ разм ровъ (150—318 куб. саж.), 
приготовительныя и прядильныя мастерскія стараго прядильнаю корпуса 
(III а и 5), гд пространство, приходящееся на 1 рабочаго, не превы-
шаетъ 4—9 куб. саж.; кром того, эти мастерскія пользуются значи-
тельно худшимъ дневнымъ осв щеніемъ, нежели вышеописанныя по-
м щенія новаго Фабричнаго корпуса, такъ какъ окна іш ютъ ліішь 
21/9 ар. въ высоту и I'/g ар. въ ширину; особенно недостаточнымъ 
осв щеніемъ отличается большая приготовительная мастерская въ 1. 
зтаж зд. Ла III &, окна которой частью выходятъ на узкій дворъ, 
отд ляющій названное зданіе отъ котельной, частью въ другія, см ж-
ныя ыастерскія (зд. VI и VIII). Величина моталъных* мастерскихъ, въ 
зд. XIII и XIY, колеблется между 90 и 170 куб. саж., но такъ какъ 
число работницъ въ этихъ пом щеніяхъ весьма значительно, то на 
каждую изъ нихъ приходится, въ среднемъ, не бол е 1.5 — 2.8 куб. 
саж. пространства; дневное осв щеніе этихъ мастерскихъ во вс хъ 
отношеніяхъ удовлетворительно. Весьма мрачную картину представ-
ляютъ н которыя изъ мастерскихъ, находящихся въ выгаеупомянутомъ 
лабиринт мелкихъ строеній за старымъ прядильнымъ корпусомъ и 
вм щающихъ въ себ чесальныя машины, банкаброши и т. п.: абсо-
лютная величина этихъ пом щеній колебдется лишь между 6 и 50 куб. 
саж. и дневное осв щеніе нхъ весьма неудовлетворительно, такъ какъ 
он получаютъ св тъ иочти иск.іпочительно или всец ло кзъ смеж-
ныхъ маетерскихъ или черезъ Фонари въ крыш . 0 запутанности въ 
расподо кеніи этихъ мастерскихъ можно судить по тому, что о суще-
ствованіи одной изъ нпхъ, по словаміі Фабричной админпстраціи, даже 
лица, давно служащія или работающія на Фабрик , и поиятія не им -
ютъ; это объясняется т мъ, что названное пом щеніе, расподоженное 
въ 3-мъ эта к зд. ТІІ, доступно лишь черезъ узенькую (въ 10 верш. 
ширины) деревянную л стыицу, ведущую туда изъ нижняго этажа и 
мало кому изв стную.—Ст ны мастерскпхъ везд кирпичныя, выб -
ленныя известкой; въ новомъ корпус ои сравнительно чисты, но 
въ старыхъ зданіяхъ выб лка м стами стерта и ст ны засалеыы.— 
Лолы повсюду деревянные, за исключеніемъ трепальной мастерской, 
им ющей кирпичный полъ, и н котррыхъ прпготовительныхъ мастер-
скихъ во второмъ этаж зд. I и II, гд полъ настланъ цементомъ. 

Прежде, ч мъ перейти къ дальн йшему изложенію санитарной обста-
новки мастерскихъ, я приведу таблпцу, въ которой пом щены н ко-
торыя циФровыя данныя и другія св д нія касательно абсолютной и 
относнтельной величины мастерскихъ, дневнаго и искусственнаго нхъ 
осв щенія, отоплеыія и вентиляціи, температуры и влажности воз-
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духа, a равно и числа и рода установленныхъ въ каждомъ пом щеши 
машинъ. Вс эти св д нія необходимы для объектшшой санитарной 
оц нки мастерскихъ, хотя въ нижесл дующемъ намъ и придется до-
полнить ихъ н которыми другими данными, не вошедшими въ таблицу. 

Главныя св д нія объ устройств мастерскихъ. 
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Искуственное освіьщеніе мастсрскихъ производнтсіі посредствомъ св -
тильнаго газа, добываемагсг изъ неФти съ прим сью сосновыхъ дровъ; 
по словамъ Фабричной адмішистраціи, этотъ газъ предпочитается чис-
тому неФтяному газу на томъ основаніи, что онъ даетъ меньше ко-
поти, нешели посл дній. Сравнительное, по^ отношенію къ величин 
пом щеній, число рожковъ, 'а сл довательно и интензивность осв ще-
нія, различны, смотря по назначенію мастерсішхъ: въ общемъ можіЮ' 
сказать, что прядидьныя залы, а также и мотальныя ыастерскія, осв -
щены достаточно и значительно лучше т хъ пом щеиій, въ которыхъ 
установлены чесальныя, ленточиыя машины и банкаброши; на каждую 
пару прядильныхъ машинъ приходится по 3 и по 4 рожка, на 2 руч-
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зшхъ мотавила no 1 рожку, тогда какъ въ приготовительныхъ отд -
леніяхъ 1 рожокъ приходится лишь на 2—4 машины. Такое неравно-
іЧ рное распред леніе св та объясняется, по всей в роятности, раз-
личными требованіями производства по отд льньшъ мастерскимъ, по 
съ саиитарной точки зр иія сл дуетъ признать искусственное осв ще-
ніе н которыхъ приготовительныхъ мастерскихъ недостаточньшъ, такъ 
какъ наибольшее количество поврежденій рабочихъ случается именно 
на чесальныхъ машинахъ, установлеиныхъ въ этихъ мастерскихъ, 
іі понятно, что при плохомъ осв щеніи гораздо легче попасть рукой 
въ какую ішбудь шестерию или въ ремень, нежели тогда, когда вс 
части машинъ хорошо осв щены. Пріібавлю, что въ сортировочной, 
а равно и въ трепальной, въ воздух которыхъ частіщы хлопка легко 
воспламеняющагося, носятся въ болыпомъ количеств , газовые ро кки 
защищены Фонарями. Въ н которыхъ мастерскпхъ рожки снабжены 
реФлекторали, концентрирующими св тъ на т хъ частяхъ машіін'ь, 
гд рабочій въ ненъ наибол е нуждается. 

Отопленіе и венти.іяція. Отопленіе мастерскпхъ во вс хъ корпу-
сахъ производится исключительно паромъ, причемъ проводящія паръ 
трубы везд расположены на З а—4 арш. надъ поломъ. Сортировоч-
ная вовсе не отапливается; точно также паръ не проведенъ въ н ко-
торыя изъ мелкихті мастерскихъ: въ валичную, въ одну наждачную н 
одыу банкаброшную. Температура мастерскихъ во время осмотра Фаб-
рики, колебалась адежду 8 ы 23° no P.: напбол е низкая температура 
(8°) была встр чена нами въ сортировочной, наивысшая—отъ 20-ти 
до 23-хъ градуеовъ—въ н которыхъ приготовительныхъ, прядпльныхъ 
и крутильиыхъ мастерскихъ. Вопреки общепршіятомумн нію, по кото-
рому въ прядильныхъ залахъ должна постоянно поддерживаться весьыа 
высокая температура, не мен е 20—22°, мы нашли въ одной прядидьной 
мастерской новаго кориуса дишь 13°. Въ этомъ корпус вообще тепдота 
распред ляется весьма неравном рно ІІ зам чается громадная разница 
въ температур различныхъ этажей: въ 1. этаж мы иашли темпера-
туру 8—11°, во второмъ—15J, въ третьемъ—13°, въ четвертомъ—23* 
и въ пятомъ—22°. Такое сильное повышеніе температуры въ верхішхъ 
этажахъ противъ нижнихъ объясняется отчасти существоваиіемъ въ 
этомъ корпус широчайшей д стніщы, идущей черезъ вс этажи и 
обвішающей ие мен е широкое пространство для подъелной машпны; 
эта л стница представляетъ какъ бы вентпляціоішую башию, въ 
которой постоянно происходитъ сильная тяга снизу вверхъ, увлекаю-
щая весь теплый воздухъ пзъ ни книхъ этажей въ верхніе. Будучп 
причиной безпрерывиаго возобновленія воздуха, эта тяга им етъ, без-
спорно, хорошую стороиу въ санитарномъ отііошеиіи, но, не будучи 
регулируемой нич мъ, она въ то же время сильно способствуетъ выше-
упомянутому неравном рноыу распред депію тепла въ маетерскихъ 
различиыхъ этажей. 
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Относительная влажность воздуха въ приготовительныхъ, пря-
дильныхъ н мотальныхъ мастерсішхъ обыкновенио не превышаетъ 21) 
проц. и р дко достигаеть 35 и 45 проц., тогда какъ позволительный 
минимумъ относнтельной вла кности для жилыхъ іюм щеній считается 
50 прои. Сухость воздуха въ названныхъ мастерскихъ об'ьясняется 
т мъ, что частицы хлопка, носящіяся въ воздух въ болыіюмъ коли-
честв , весьма гигроскопичны и отнимаютъ у неги много влаги. Наи-
6o.Ti,inee количество хлопчато-бумажной пы.т пріім шиітется къ воз-
духу въ сортирсшочной (во время сортпровки хлопка, п])и чемъ плот-
ные комки прессованнаго вь тюкахъ хлопка разрываются руками ра-
бочихі, на бол е медкія части и до н которой степеии разрыхляются), 
вь трепальной и во вс хъ т хъ пом щеніяхъ, гд установлены че-
сальныя машины; въ сортировочной и въ трепальной встр чается 
бол е крупная пылт., въ чесалыіыхъ же пом щеніяхъ, напротивъ, иыль 
состоитъ изъ частичекъ весьма тонкихъ, мелкихъ и потому, по всей 
в роятности, бол е опасныхъ, такъ какъ онІЬ легче проникаютъ въ 
глубь дыхатедыіыхъ путей. 

Переходя къ м рамъ, принятымъ на опясываемой Фабрик для воз-
обновленія воздуха въ мастерскихъ и для огражденія рабочихъ отъ 
вдыханія хлопчато - бумажной пыли, мы остановимся, прежде всего, 
на самыхъ простыхъ прпспосоиленіяхъ для вентиляцін—на форточкахь. 
Какъ видно изъ вышеприведенной таб.чицы, Фортки устроены, въ 
большинств мастсрскихъ, въ значительномъ количеств ^ разм ры ихъ 
также достаточны: обыкновенно он сд ланы такъ, что верхняіі треть 
или четверть рамы подіііпкна около своей горизонтальной оси и отки-
дывается кнутри^ иногда, впрочемъ, Форточка прод лана лншь в:ь 
одной рам , тогда каиь вторая рама совершенно глухая. ІІЫДО бы, 
однако, ошибочио, приписать этимъ Форточкамъ или подпижнымъ ра-
мамъ болыпое значеніе для возобновленія воздуха въ мастерскихъ, 
такъ какъ он , въ особенности въ холодное время года, открываются 
р дко и притомъ не въ достаточномъ количеств ; поэтому вііяніеихъ 
на очищеніе воздуха отъ пыли или на пониженіе чрезм рно высокой 
температуры въ иастерскихъ сл дуетъ считать ничтожнымь, за исклю-
ченіемъ, разв , л тняго времени. 

Искусствепныя ііриспособлеііія для мастерскихъ —венпшляторы, 
приводимые въ движеніе паромъ, устроены гл. обр. въ трепальной и 
въ наждачныхъ. Въ трепальной мастерской при каждой машин нахо-
дится вентиляторъ, выгоняющій наружусоръ, отд ляемый отъ хлопка 
въ трепалыіыхъ машинахъ, черезъканалы, заложенные подъ поломъ, 
в-і. такъ наз. «пыльникъ». Сл довательно, эти вентиляторы слу-
жатъ гл. обр. потребпостямъ пронзііодства, хотя они, препятствуя 
переходу этой грязной'пыли в'і. воздухъ мастсрскихъ, въ то же время 
не лишены и санитарнаго значенія^ однако, несмотря на то, что веи-
тиляторы производятъ сильную тягу по і!сей мастерской и даже за 
пред лами ея, въ смежной съ ней сортировочной, они т мъ не меи е 
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далеко не въ состояніи йзбавйть названныя пом іценія отъ пыли. 
Весі.ма важное санитарное значеніе им ютъ вентиляторы, устроенные 
при наждачныхъ станкахъ, на которыхъ натачиваются валики съ че-
салыіыхъ мапіинъ; увлекая изъ подъ станка громадное количеетво 
мслкой и грязной пыли, выбиваемой на этихъ станкахъ изъ зубча-
тыхъ валиковъ, они приносятъ рабочимъ существенную пользу. 

Упомяну еще объодномъ вентилятор , установленномъ въ моталь-
номъ корпус (XIII), но не въ самой мастерской, а рядомъ съ нею, 
на л етниц ; приводиліый въ д йствіе паромъ, онъ оказываетъ весьма 
ощутителт.иое вліяніе на возобновленіе воздуха въ мастерскихъ этого 
корпуса. Наковецъ, нельзя обойти молчаніемъ попытку Фабричной 
адыииистраціиочищаті. ивентилировать воздухъ въ чесальныхъ мастер-
скихъ, которыя всего бол е въ этомъ эуждаются, такъ какт., несмотря 
ыа густое облако пыди, постоянно носящейся- въ воздух этихъ по-
м щеиій, несмотря на свою убійственную, въ полномъ смысл слова, 
атмосФеру. он , въ силу традицін, повсюду лишены всякихъ приспо-
собленій для бол е удовлетворительнаго возобновлёнія воздуха. По-
пытка эта состоитъ въ пріобр теніп вентилятора патента Орбекъ, уста-
новленнаго въ одной изъ чесадьныхъ мастерскихъ (зд. XII). Д йствіемъ 
этого вентилятора воздухъ того пом щенія, въ котороиъ онъ нахо-
дится, постоянио притягивается къ снаряду, проталкивается въ немъ 
снизу вверхь чёрезъ р гаето, сквозь которое, въ то же время, безпре-
рыішо падаеть вода вь обратномгі воздушному току направленіи, а за-
т м'ь,очищенігый прохожденіемъ черезъ воду и увлажненный, опять выго-
няется обратно въ мастерскую. Такъ какъ воздухъ этихъ пом щеній 
всего бол е вуждается именно въ механическомъ очищеніи отъ пыли 
и въ увлажнеиіи, то въ принцип , ц ль, пресл дуемая этимъ аппара-
томъ, вполи радішіальна, но лишь продолжительное наблюденіе мо-
жетъ показать, насколько она В7> д йствительности достигается. 

Разм гцсніе магиинъ. Распред леніе д йствующих'!. снарядовъ, по 
отд льнымъ мастерскимъ, указано въ вышеприведенной таблиц . Обра-
щаясь къ весьма г.ажной, въ санитарномъ отношенім, ширин проходоаъ 
между отд льными машинами, а равно и между посл дннми и ст нами 
мастерскихъ, мы должиы сказать, что въ этомъ отношеніи в которыя 
изъ чесалыгахъ мастерскихъ оставляютъ желать весъма многаго: че-
сальныя машины во многихъ м стахъ установлены слишколіъ близко 
другъ к'ь другу, такъ какъ разстояніе между наибол е выступающнми 
частями сос днихъ машинъ нер дко не про.выіпаетъ 5—9 вершковъ, a 
между т мъ рабочіе постоянно принуждены проходить между мапш-
ыами какъ для ЧИСТКІІ и для смазки нхъ, такъ и для другихъ надоб-
ностей- точно также и разстояніе между холщевымч. валикомъ п ст -
ной въ н которыхъ м стахъ равыяется лишь 6 вершкаыъ, такгь что 
челов къ еле-еле можетъ пройти.-—Трепальныя машины уставовдевы 
просторно, съ широкими проходами.—Гдавный проходъ въ прядильныхъ 
мастерскихъ, пролегающій вдоль одной изъ наружныхъ ст нъ, им етъ, 
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почти повсюду, /о, ар. ширины, что во всяксшъ сдуча нельзя счи-
тать роскошнымъ. Важный, въ смысл безопасности ддя ставилыциковъ, 
проходъ ме кду •отд льыыми парами прядильныхъ машинъ, или между 
посл дними и ст ной, не везд достаточенъ, такъ какъ м стами раз-
стояніе задняго конца погонъ (по которыыъ идутъ колеса каретки) 
отъ ст ны или отъ задняго же конца погонъ, принадлежащихъ къ дру-
гой машин , не превышаетъ 9-ти вершковъ; въ другихъ м стахъ ши-
рина этого прохода равняется одыому аршину. 

Зд сь будетъ ум стно сказаті. н сколько словъ и о прикрытіи 
опасныхъ частей машинъ. Какъ мы увпдимъ ниже, на описываеиой зд сь 
Фабрик вполн подтверждается наблюденіе, сд ланное и на другихъ 
бумагопрядильныхъ Фабрикахъ, что наиболыпее количество поврежденій 
рабочіе получаютъ на чесальныхъ машіінахъ, им ющихъ весьма много 
различныхъ шестеринокъ, зубчатыхъ валиковъ и цидиндровъ, въ ко-
торые рабочіе при мал йшей неосторожности зюгутъ попнсть отд ль-
нылш пальцами или же всею кистью руки. Нов йшія чесалыіыя машины, 
правда, снабжены всевозмогкными огражденіями, необходимыми для 
изб ясанія несчастныхъ случаевъ-, но почти на вс хъ Фабрикахъ, ря-
домъ съ такимц машинами бол е совершенной конструкціи, встр ча-
ются іі старыя ыашины, на которыхъ н тъ надлежащихъ приспособленій 
для прикрытія опасныхъ частей. Такъ и зд сь: на новыхъ чесадьныхъ 
машинахъ вс опасные шестерни и валики защищены вполн доста-
точно, но въ н которыхъ мастерскихъ (въ особенности въ зд. Ill Ь), 
находятся еще машины старой конструкціи, на которыхъ валичныя 
шёстеряи вовсе не ограждеыы Футлярами. Кром того, и на трепаль-
рыхъ машинахъ пріемные цилиндры недостаточно защищены, такъ что 
неосторожыому рабочему легко попасть рукой подъ цилиндръ прп на-
стилк и расправлеыіи хдопка.—Но и прикрытыя надлеягащюш Футля-
радш шестерни представляютъ не малую опасность, если чистка ихъ 
отъ хлопчатой пыли, необходимая отъ времени до времени, произво-
дится во время хода машины. Уб дившись на опыт , что рабочіе, по 
разнымъ причинамъ (легкомысліе, неудобное устройство надлеягащихъ 
хіриспособленій, яіеланіе выработать возможно болыпе) неохотно оста-
навливаютъ машины для чистки, смазки шестерень и проч., админи-
страція Реутовской МануФактуры не разъ, и притомъ подъ угрозой 
штраФа, запрещала рабочимъ поправлять, смазывать или чистить опас-
ныя части машиыъ во время хода посл днихъ. Бъ доказательство при-
вожу доподлинно н которыя изъ объявденій, касающихся этого предмета 
и бывшихъ въ разныя времена выв шенныдіи въ мастерскихъ. 

ПРАВИЛО 

Дл̂ я людей, работающихъ на Фабрик Почетнаго Гражданина, Моск. 
І-й гильдіи купца Серг я Алекс евича Мазурина, установленное согдас-
но публикаціи въ Московскихъ В домостяхъ отъ 30 ноября 1846 г. отъ 
Его Сіятельства Г-на Московскаго Военнаго Генерадъ-Губернатора и 
Кавалера Князя Алекс я Григорьевича Щербатова, гд было сказано: 
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что рабочіе яюди ирн Фабрикахъ отъ неосторожиаго обращенія при 
машинахъ пидвергаются ушибамъ и ув чьпмъ. 

Въ силу таковой публикацін сиагь правиломъ строго приказывается 
работающиыъ людямъ, чтобы безъ спросу смотритедей ни подъ какимъ 
видомъ не могли бы они самовольно поправлять какую-либо часть ма-
шшіы, также над вать ремни на приводы, или по разорваніи, сшивать 
оные.—А смотрителямъ вм няется въ строгую и прямую ихъ обязап-
ность (потому что вся ихъ работа въ томъ только и состоитъ) смотр ть 
и неукоснителыю наблюдать за этимъ; а непослушныхъ въ первый 
разъ приводить въ контору для учиненія выговора, а во второй разъ 
таковыхъ непослушныхъ и упрямыхъ отсылать къ начальству для дру-
гихъ исправительныхіі м ръ. 

Москва. Печатать дозволяется въ Типографін скоропечатапія В. Іінрилова, 
апр ля 12 дня 1847 года: Московскій Оберъ-ПолицеГімеГістеръ. Свигы Его Имиератор-
скаго Велнчества Генералъ-Маіюрі Лужинъ. 

Иодобныя же правила встр чаются еще н сколько разъ и въ 
бол е позднее время, какъ напр.: 

ПРАВИЛО 

работающішъ людямъ при бумаго-прядильной «ьабрик Товарищ^ства 
геутовской МануФактуры. 

Строго запрещается вс мъ Фабричнымъ работникамъ, чтобы от-
нюдь не см ли на ходу машинъ чистить шестерни равно и смазывать 
ихъ, а также не над вать на приводы ремней и не дотрогиваться до 
оныхъ кром смотрителей. 

Іюля і-го дня Директоръ Фабрики В. А. Марзденъ. 
1862 года. 

Дал е: 
ОВЪЯВЛЕНІЕ. 

Несмотря на объявленія, занрещающія чнстку машинъ во время 
дхъ д йствія иди не въ указанное время, т. е. тогда, когда еще въ дви-
женіи главный двигатель — паровая машииа,—люди продолжаютъ нё 
исполнять этого благод тельнаго для нихъ правила и непослушаніемъ 
своимъ д лаются причішой ув чій или своихъ или ув чій своихъ то-
варищей пли товарокъ, какъ это случилось съ банкаброшыицей Татья-
ной Григорьевой изъ Кожухова. А потому во изб жавіе впредь могу-
щихъ быть иесчастныхъ случаевъ объявляю: что за каждый несчаст-
ный случай смотрителя отд леній будутъ отв тствовать, кром взы-
сканія съ ннхъ по суду, штраФомъ въ пять руб. сереб. въ подьзу 
б дныхъ. 

Директоръ МануФактуры Байковскій. 
1 Лнваря 1872 года. 

ОВЪЯВ.ІІЕНІЕ. 

Зам ченные въ чистк машинъ во время ихъ д йствія штрафу-
ются однимъ рубл мъ за каждый разъ. Никакія оправданія по этому 
предмету не будутъ прнняты во вниманіе. 

При сеыъ подтверясдаются вс постановленія конторы, касающіяся 
чистки машииъ во время ихъ д йствія и несчастныхъ случаевъ, объ-
явленныхъ во вс времена существованія МануФактуры. 

Директоръ МануФактуры И. А. Байковскій. 
Мая 16-го діш 1873 года. 



— 14 — 

Наконецъ: 
ОБЪЯВЛЕШЕ. 

Вс мъ работающимъ въ Фабрик строго гюспреіцается: 
1) поправлять маиімны или ихъ части, 
2) производить смазку колесъ иди другихъ частей маіпмны во время 

ихъ д йствія, 
3) обметаніе машинъ во время ихъ хода и 
4) чистка машинъ во время хода паровой машины. 

Зам ченныевъ нарушеніи сказанныхъ правилъ штрафуются въ 1-й 
разъ отъ одного рубля до трехъ рублей; зам чеипые ііторично будутіэ 
аігв тствовать предъ судомъ. 

За вс ув чья и пораненія оти тствуютъ смотрителя, какъ лица, 
отъ нерад нія которыхъ и небрежпаго отношенія къ д лу происходятъ 
вс несчастія. 

Директоръ МапуФактуры Л. Дружининъ. 
Мая lo-го дпя 1880 года. 

Прибаилю еще объявленіе, касающееся подъемной машины, по-
м щающейся въ новомъ прядильномъ корпус , которое гласитъ сл -
дующимъ образомъ: 

За самовольное катаніе на подъемной машин безъ надобности: 
штраФъ 3 руб. 

Директоръ Фабрики И. А. Байковскш. 

Частое повтореиіе подобныхі. правилъ и объявленій по одному и 
тому же предмету доказываетъ, во первыхъ, что случаи ув чья ра-
бочихъ машинами бывали не р дки и, во вторыхъ, что Фабричная адми-
нистрація главной^ если не единственной, причиной ихъ признавала не-
остороншость и легкомысліе рабочихъ и небрежное отношеніе къ своему 
д лу со стороны смотрителей. Отчасти это можетъ быть и в рно, но 
существованіе, до сихъ поръ на Фабрик такихъ чесальныхъ маііигнъ, 
на которыхъ опасныя шестерни вовсе не прикрыты надлежащиміг Фут-
лярами, заставляетъ предполагать, что часто повторяющіяся ув чья 
и пораненія рабочихъ вовее не могутъ быть приписываемы одной не-
осторожности и пебрежности, а что тутъ были причины, устраненіе 
которыхъ Фабричная адмішистрація могла бы лучіпе достигнуть инымъ 
способомъ, нсжели объявленіями и штраФами. 

Св д нія о производств . Фабрика производитъ бумажнуго пряжу, 
простую и кручеиую, почти исключительно ровныхъ (бол е толстыхъ) 
иумеровъ; количество вырабатываемой ежегодно пряжи превышаеті) 
200.000 пудовъ. Чтобы характеризовать разм ры производства, при-
бавлю, что Фабрика им етъ 55.000 веретенъ прядилі.ныхъ, 12.000 ве-
ретенъ крутилыіыхъ и прибл. 30.000 веретенъ банкоброшныхъ. Кром 
пряжи, какъ побочный продуктъ, вырабатывается около 15.000 пудовъ 
ваты е?кегодно. Хдопокъ употребляется преимущественно азіатскій п 
неболыпое количество американскаго, такъ что на 3/і части перваго 
приходится лишь 'Д части втораго.—Изъ такъ назыв. хозяйствеиныхъ, 
вспомогательныхъ производствъ им ется на Фабрик слесарня, куз-
ница, столярная, м днолитейная, плотницкая и газовый заводъ. 

V 



Д йстпующіе снаряды приводятся въ дпиженіе двумя паропы.ми 
двигателями. Одинъ изъ нихъ—парная пароізая машина въ 140 номи-
ыальныхъ и •около 1000 индакаторныхъ сплъ—-установленъ въ новомъ 
прядильномъ корпус , между кашггальными ст нами (I а); другой — 
также парпая паровая маішша въ 120 номинальныхъ и до 800 инди-
каторных-ь еііл'ь,—пом щается передъ старыігь прядильнымъ корпу-
сомъ, пъ особой каменйой постройк (III с), вдвинутой въ котельную. 
Передача дііііженія отъ паровой машины въ носолгь корпус совер-
шается при помощи піестерень и стояка; отъ паровой же при старомъ 
лорпус движеніе передается канаталш. 

Паровыс котлы, числомъ 11, установлены въ особой каменной 
постройк (IV*); обыішовеііно топитея 8 котловъ, a 3 находятся въ 
чистк и ремонт . Посл м сячной безпрерывной работы, топка котла 
прекращается и онъ иодвергается чистк , которая производнтся маль-
чиками и подростками (такъ назыв. «котелыциками») подъ наблюде-
ніемъ механика изъ мастеровъ. 

Ыа- Фабрик въ настояидее время им ются два директора, изъ 
которыхъ одинь зав дуетъ техиической, другой—хозяйствеиной частыо. 
Первый—Александръ едорович-ь Дру киішнъ,—получилъ спеціальное . 
образованіе въ техшіческомъ училііщ въ М. скв ; второй—Николай 
Григорьевичъ Герасимовъ, —воспитывался въ петропавловской школ . 
Зав дующій приготовительныыъ отд леніемъ получилъ спеціальное 
образованіе въ практическомъ отд ленііі техническаго училнща, а для 
наблюденія за паровыми машинаміі и приводами им ется механикъ, 
не получившій теоретическаго образованія. Ближайшее наблюденіе 
надъ правильнымъ ходомъ работь лежитъ иа обязанностн смотрителей, 

Св д нія о рабочихъ. Во времн осмотра Фабрики, по конторскимъ 
книгамъ считалось 2320 чел. рабочихъ обоего пода. Эта циФра вообще 
представляетъ максимумъ, выше котораго чисдо рабочихъ не подни-
мается никогда; съ другой же стороны оно никогда не падаетъ ниже 
1800 чел., такъ что, въ общемъ, коліічество рабочихъ не подвергается 
особенно сильнымъ колебаніямъ, хотя зимой оноб. ч. приблшкается къ 
упомянутой максимальной циФр , а л томъ—къ минимальной. Эти коле-
банія въчисл рабочихъ нисколько не обусловливаются потребностями 
производства, а зависятъ исключительно оттого, что многіе рабочіе д -
томъ уходятъ на время въ деревню, па полевыя работы, а между т мъ 
нек мъ ихъ зам нить, такъ что Фабрпка не можетъ работать пол-
нымъ комплектомъ. Бол е % вс хъ рабочихъ, т. е. окодо 1500 чел., 
можно считать бол е или мен е постоянными рабочими, жпвущими йа 
Фабрик уже продолжительное время. 

Подвергавшіеся изм ренію рабочіе. въ колпчеств 2249 чел. об. 
пола, распред ляются с.і дующи.чъ образомъ no возрастнымъ іруппамь, 
no по.іамъ, и no .чіьсторожденію: 



V\«-
16 

j 
Возрастъ. 

Отъ 8 до 12 л тъ 
„ 12 г 14 „ 
, 14 „ 18 п 

в 18 . . 40 , 

я 40 ,. 60 ; . 
60 л. и зыше 

И т о г о . 

Жатеавй Моск. 

у зда. 

U. ж. |вс іъ. 

1 
7 — 

22 4 
58 44 

158, 118 
531 36 
13| 1 

311 203 

7 
26 

102 
276 

89 
14 
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Жнтелей прочпхъ 
у здовъ 

Мосв. губ. 

ж. 

1 
5 

15 
1 133 
| 69 

10 

. 233 

ж. 

1 
4 

41 
145 
68 

3 

262 

всііъ.і 

2 
9 

56 
278 
137 

13 

496 

Пітшлыхъ 
рабочихъ изъ В с е г о. 
другнхъ губ. 

». ж. 

19; 4 

пс хъ. 

[ 
и. вс хъ. 

• 1 

23 ! 271 5 
36 22 58 | 63; 30 
9б| 1651 261 j 169| 250 

265] 344; 609 : 556, 607 
129 

20 

565 

134 
6 

675 

263 і! 251 
26 і 43 

1240 11109 

238 
10 

1140 

32 
93 

419 
1163 

489 
58 

2249 

Пользуясь данныин этой табліщы для распред ленія рабочихъ 
об. пола лишь no і.іавнымь возрастиымъ іруппамъ, мы получимъ сл -
дующее: 

Мужчинъ. Ж нщинъ. Вс хъ. 

абсол. проц. абсол. проц. абсол. проц. 

Малол тнихъ (моложе 14 л.) . . 9 0 = 8.12 3 5 = 3.07 1 2 5 = 5.56 
Подростковъ (14—18 л.) 169 = 15.24 250=21.93 419=18.63 
Взрослыхъ (18-60 л.) 807 = 72.77 845 = 74.12 1652 = 73.45 
Старнковъ (свыше 60 д . ) . . . . 4 3 ^ 3.87 1 0 = 0.88 5 3 = 2.36 

Нтого 1109 1140 2249 

Мы впдилъ, что работающія на Фабрик малол тнія составля-
ютъ лишь 5.56 проц. вс хъ рабочихъ- число подростковъ равняется 
18.63 проц.; взрослые рабочіе составляютъ 73.45 проц., старшш—дшш. 
2.36 проц. Между дицами женскаго пола находится значительно меыь-
ше малол тнихъ и лицъ старческаго возраста, нежели между мужчи-
нами^ но за то между женщинами процентъ подростковъ и взрос-
дыхъ больше, ч мъ ыежду мужчинами; вообще говоря, на ФабрикЬ 
работаетъ относитедьно больше мужчинъ крайнихъ возрастовъ, не-
жели женщинъ. Эти отношенія вполн соотв тствуютъ т мъ же дан-
нымъ для вс хъ вообще бумагопрядильныхъ Фабрикъ Моск. у зда *). 

По м сторожденію рабочіе вышепринятыхъ возрастныхъ группь 
распред ляются сл дующиыъ образомъ: 

Мал - Подрост- Взрос- Стари- В Р * Т Т І 
л т н т ъ . ЕОВЪ. лыхъ. вовъ. И С Б Х Ъ . 

ЖителеП Ыоск. у зда. . 33=26.4»/о 102=24.з;;'0 365=22.1

('/0 14=26.4»/. 514=22.8,»/,, 
Прішлыхъ раб. изъ проч. 
у здовъ Моск. губ. п иііъ 
другихъ губ 92=73 6о/, 317=75.8о/, 1287=77.9% 39=73.6% 1735=77.і3% 

И т о г о 125 419 1652 53 2249 

і) Саннтарное оппсаніе фабричныхъ заведепііі Моск. у зда. Часть I, стр. 200 
Я 201. 


